
 ÜRÜN BİLGİSİ

PEW 8.286 krimp pensesi

Altı köşe sıkıştırmalı, yalıtımlı iletken uç kovanlarını sıkıştırmak için PEW 8.186 sıkma pensesi, Almanya'da üretilmiştir, hızlı ve
güvenilir

Faydalar
Ergonomik saplar ve çok düşük güç kullanımı
İstenen tel ölçüsüne göre otomatik olarak kendiliğinden ayarlanır
Yekpare kilit sayesinde DIN uyumlu sıkma kalitesi (kendiliğinden serbest kalan mekanizma)
Sıkma kalıbı üzerindeki tekdüzen besleme tam sıkma profillerini garanti eder

Uygulama alanı
İzolasyonlu ve izolasyonsuz iletken uç kovanlarını preslemek için
20mm kol uzunluğuna kadar kullanılabilir (12mm den uzun manşonlar en az 2 sıkma gerektirir)

Ürün özellikleri
Krom kaplı takım çeliğinden üretilmiştir

Not
12mm'ye kadar olan kablo pabuçları için bir sıkma yeterlidir, daha uzun (20mm'ye kadar) kablo pabuçları en az iki kere sıkılmalıdır.

Teknik Veri
Sınıflandırma ETIM 5: ETIM 5.0 Class-ID: EC000168

ETIM 5.0 Class-Tanım: Kablo pabuçları, kablo yüksükleri ve
ekran bağlantıları için sıkma aleti

Sınıflandırma ETIM 6: ETIM 6.0 sınıf ID'si: EC000168
ETIM 6.0 sınıf açıklaması: Kablo pabucu/bağlayıcı, iletken uç
kovanı, blendaj bağlantısı presleme aleti

Uyarı
Fotoğraflar ve grafikler ölçekli değildir ve ilgili ürünlerin ayrıntılı görüntülerini temsil etmemektedir.
Buradaki fiyatlar, ekler ve KDV hariç net fiyatlardır. Satış sadece firma sahibi müşterilere.

Son durum (02.05.2024) 1 / 2
©2024 Lapp Group - all rights reserved.
Ürün Yönetimi http://lappkablo.lappgroup.com
Karşılık gelen veri sayfasında, mevcut teknik verileri bulabilirsiniz.
PN 0456 / 02_03.16



 
ÜRÜN

 BİLG
İSİ

PEW
 8.286 krim

p pensesi

P
ow

ered by T
C

P
D

F
 (w

w
w

.tcpdf.org)

Son durum
 (02.05.2024)

1 / 1

Ürün Yönetim
i http://lappkablo.lappgroup.com

Karşılık gelen veri sayfasında, m
evcut teknik verileri bulabilirsiniz.

PN
 0456 / 02_03.16

Ürün kodu Ürün tanımı mm² için Sıkma profili Ağırlık (kg) Uzunluk (mm) Adet / Paket
61813737 PEW 8.286 0.08 - 16.0 altıgen 0,38 180 1
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